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长期以来，纺织厂涤棉品种上浆均是以PVA作为主浆料，造成浆纱成本偏高。于是，如

何降低涤棉品种的浆纱成本就一直成为浆纱技术人员研究和攻关的课题。今年以来，我们对

这一课题进行了研究试验，取得了可喜的成绩。

我们的具体做法是：采用日本可乐丽公司生产的部分醇解 PVA205MB 和 PVA217SB 以

1∶2的比例混合后，再加一定比例的淀粉，在几个涤棉产品上进行了大胆试验，不但使浆

轴质量明显提高，而且使浆纱百米浆料成本大幅度下降。下面将我们具体的试验过程总结如

下：

1  PVA205MB与 PVA217SB的主要性能指标：
浆 料 名 称 PVA205MB PVA217SB
外观 白色粉末 白色粉末  
挥发物（%） 3．4 4．4
粘度（3%.98℃） 9″5 10″3
醇解度（%） 88.96 87.06
聚合度 500 1700
PH值 6.0 7.0

2   部分醇解PVA与完全醇解PVA的性能比较：

2.1化学结构不同：

PVA 的化学结构视醇解度不同而异，醇解度为 99.6mol%称为完全醇解 PVA，如我们平

时所用的1799PVA；醇解度为88mol%的 PVA为部分醇解PVA，如国产的1788PVA、可乐丽公

司的PVA217和 PVA205。从它们的化学结构式可知，完全醇解 PVA的分子侧链上几乎全部是

羟基，而部分醇解 PVA的大分子链上除了羟基外，还有一定量的酯基，所以这两种类型的

PVA在性能上有较大差异。

2.2对水的溶解性不同：

PVA对水的溶解性很大程度上受聚合度、醇解度的影响，特别是受醇解度所支配。PVA是

一种含有大量强亲水性羟基的聚合物，在分子间和分子内的羟基之间存在着很强的氢键，

阻碍了PVA对水的溶解，而部分醇解PVA含有12%克分子的残存醋酸根酯基的疏水性基团，

它可以消弱邻近分子间和分子内羟基之间的氢键，有利于PVA对水的溶解。因此，部分醇解

PVA对水的溶解性优于完全醇解PVA。试验证明，部分醇解PVA在 40℃时可以全部溶解，而

完全醇解PVA要在80以上时才能溶解。所以，部分醇解PVA因溶解温度低、速度快，不会结

浆皮，且节约能耗。

2.3水溶液的粘度及其稳定性不同：

一般高醇解度的PVA水溶液粘度随时间而上升，最终出现凝胶化。而在部分醇解PVA中，

由于残存醋酸根的增加，其分子立体结构妨碍了分子的紧密排列，使之结晶性不好，并使

分子较易于分散而阻碍粘度上升。因此，部分醇解PVA的粘度稳定性比完全醇解PVA要好且

不会产生凝胶化。

2.4水溶液的表面张力不同：

从表面活性的功能可知，含有较多疏水性醋酸根基团的部分醇解 PVA水溶液的表面张

力比完全醇解PVA水溶液的表面张力要低，而且醇解度越低表面张力值越小。以前涤棉产品

使用1788PVA高温煮浆时，因浆液表面张力低，浆液容易产生泡沫而停止使用。但可乐丽公
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司生产的部分醇解 PVA217SB属于消泡型，解决了浆液起泡的问题，是解决涤棉品种上浆史

上的一大突破。

2.5水溶液的粘着性不同：

完全醇解 PVA的大分子中含有大量的亲水性基团，因此，它与含有相似极性基团的

亲水性纤维如棉、麻、粘胶等相溶性就很好，然而对于疏水性纤维如涤纶、锦纶等的粘附性就

差。试验证明，部分醇解PVA对涤纶纤维上浆的亲合力比用完全醇解PVA要高出 1.9~2.5倍。

2.6成膜性及机诫性能不同：

PVA属被覆性浆料，具有良好的成膜性。首先，其浆膜的抗拉强度和伸长率与聚合度

高低成正比例关系，因此，部分醇解PVA的浆膜强度比完全醇解PVA低。在涤棉品种上将两

种聚合度不同的部分醇解 PVA混合使用，能更有效的降低浆膜抗撕强度，更好的改善浆纱

干分绞性能，减少浆纱再生毛羽。其次，PVA浆膜的机诫性能还与浆膜的含湿量有很大关系。

低聚合度 PVA的吸湿性比高聚合度 PVA强，且浆膜强度与相对湿度成正比例关系，特别是

部分醇解 PVA的机诫性能对相对湿度的依存性更大，一般相对湿度在 65%以上时其浆膜优

越的机诫性能才能显示出来。因此，使用部分醇解PVA时，织造车间的相对湿度以68%~70%

为佳。

2.7水溶液的浸透性不同：

PVA的聚合度越高，其水溶液的浸透速度越慢；醇解度越低，其水溶液的浸透速度越

快。

PVA水溶液的浸透速度与浓度的关系一般是浓度增加，溶液的浸透性能下降，但当浓

度达到 2%~3%以上时，即使浓度再增加，浸透速度也几乎不发生变化，而在实际生产中，

我们的浆液浓度一般都在6%以上，所以说，实际生产中浆液浓度对浸透的影响不大。

所以，对疏水性纤维及高支纱上浆强调浸透时，一般宜选用部分醇解PVA。

2.8 PVA与淀粉的混溶性：

部分醇解 PVA和完全醇解 PVA分别与淀粉混用时，对淀粉比例的要求差异不大，一般

不宜超过70%，即淀粉与PVA的混合比一般都在7：3左右，以获得混溶性良好的浆液。

基于以上理由，我们在涤棉系列产品上试验并推广使用了部分醇解PVA。

3  试验品种及浆料配方：
                                                               单位：公斤

品  种

项 目

T/C45*45 110*76  47＂ T/C23*23 100*50  47＂ C/T45*45 96*72  47＂
原配方 新配方 原配方 新配方 原配方 新配方

PVA-1799  37.5 —— 37.5 —— —— ——
FZ—1 11.25 70 30 70 —— 80
XZW—1 12.5 —— ——  —— 12.5 ——
PVA205MB —— 10 —— 10 —— 10
PVA217SB —— 20 —— 20 —— 20
即用浆料 —— —— —— —— 50 ——

4  调浆方法：
在调浆桶内加入一定量的水，开动搅拌器，慢慢加入规定量的 FZ—1淀粉，搅拌均匀

后再加入定量的 PVA217SB 和 PVA205MB，再搅拌均匀后开汽烧煮到 90℃以上，开小汽闷浆

一小时即可使用。

5  浆纱性能测试：
品  种 T/C45*45 110*76 47＂ T/C23*23 100*50 47＂ C/T45*45 96*72 47
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目  项

原配方 新配方 原配方 新配方 原配方 新配方 

浆 纱 速 度
(m/min)

30 35 30 35    35    40

浆 槽 温 度
（℃）

96 92 96 92 96 92

浆槽浆液粘度
（S）

10"9 9"5 11"2 10"1 9"2 8"

含固量（%） 11.6 11.2 11.6 11.0 11.8 11.4
回潮率（%） 1.9 1.6 2.6 1.9 3.8 3.9"
上浆率（%） 13.1 13.0 11.8 11.6 12.6 12.4
增强率（%） 21.7 22.8 11.3 13.5 35.8 41.0
减伸率（%） 10.2 8.6 12.1 7.0 39.7 33.9

注：部分醇解PVA在上浆过程中，浆槽温度应偏低掌握，以90~94℃之间为最佳。

6  织造效果及成本对比：
品  种

项  目   

T/C45*45 110*76 47＂ T/C23*23 100*50 47＂ C/T45*45 96*72 47
原配方 新配方 原配方 新配方 原配方 新配方 

经向断头（根
/台时）

0.31 0.25 0.19 0.11 0.28 0.16

好轴率（%） 77.8 83.0 81.0 85.7 74.7 84.7

布 机 效 率
（%）

91.2 92.6 92.2 93.5 92.8 93.9

百米浆料成本
（元/百米）

13.4 9.05 15.58 12.80 10.67 6.46

每月入库产量
（万米）

47.976 45.636 35.736

月 节 约 成 本
（元）

   20869.56      12686.81     15044.86

7  结束语：
7.1  从对部分醇解PVA的试用、跟踪、测试分析中，我们发现此浆料流速稳定，低温上浆不

易结浆皮。干分绞顺利，浆纱手感光滑毛羽少。

7.2  调浆操作简单方便，做浆时间短、节约能源。

7.3  部分醇解 PVA的浆纱各项指标明显优于完全醇解 PVA，且织布断头大幅度降低，好轴

率和布机效率显著提高。

7.4  部分醇解PVA的应用不只是大大降低了浆纱成本，同时也符合少用或不用 PVA浆料的

环保趋势。

7.5  通过一段时间的小试和中试，鉴于部分醇解 PVA的良好效果，它不但能满足布场织造，

而且降低了浆料成本，提高了布机效率。目前，我们已在以上三个产品上大面积正式推广使

用。
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